Ficha de Inspecao MSI

MSI-Forks

Conforme a norma ISO 5057, garfos devem ser inspecionados por um profissional capacitado pelo menos 1 vez ao ano.

Detalhes da maquina: Detalhes do garfo:

Marca/modelo e capacidade Largura x espessura x comprimento (mm)
Pontos de Inspegao Exemplo Resultado
1. Desgaste
Espessura original (N) - 10% = trocar OAdeq”ado
Meca a espessura das costas (N) e compare com a ON5° Adequado
espessura da lamina (M).
2. Trincas na superficie \.o

OAdequado

O Ndo Adequado

Deteccdo de trincas = trocar
* Verifique as garras e as soldas
* Verifique a drea do cotovelo

Y

L

3. Empenamento na lamina
(d) < 3% do comprimento da lamina = Adequado

OAdequado

* (d)>3% do comprimento da lamina = trocar ONéo Adequado
Se a diferenca da altura das pontas > 3% = trocar
4. Abertura do Angulo I
* (d)=560-570mm (A=288,9-90,9') = normal E . (Ondequado
e (d)=571-580mm (A=91 - 92,9°) = consertar 7 ON5° Adequado
e (d)>580mm (A >93°) =trocar 400 mm
5. Marcagao, ponta, dispositivos de suspensao e @
travas ‘: )
e Trava quebrada = consertar /trocar trava OAdeq”ado
* Garras abertas ou empenadas = consertar ONéO Adequado
* Olhal/tubo torcido ou trincado = consertar e )
* Ponta fina ou lascada = consertar
O Garfo adequado O Trocar

Resul Final: 5
esultado Fina (O Garfo ndo adequado (O Consertar
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